



	 Условный диаметр трубы, мм
	Схема
	D, мм
	H, мм
	L, мм
	Масса кг

	ДУ15
	
.
	21
	72
	40
	0,18

	ДУ20
	
	26
	78
	40
	0,19

	ДУ25
	
	31-39
	84
	40
	0,20

	Материал: Сталь 20; толщина 1,5 мм.
	Болы: М8х25

	ДУ32
	

	42-46
	92
	65
	0,32

	ДУ40
	
	47-56
	98
	65
	0,37

	Материал: Сталь 20; толщина 2,0 мм.
	Болы: М8х25

	ДУ50
	

	57-66
	130
	103
	1,18

	ДУ65
	
	70-82
	146
	103
	1,32

	ДУ80
	
	88-98
	160
	103
	1,42

	ДУ100
	
	108-118
	178
	103
	1,60

	ДУ125
	
	139-144
	178
	148
	3

	Материал: Сталь 20; толщина 3,0 мм.
	Болы: М12х40

	ДУ150
	

	159-170
	250
	148
	3,20

	ДУ200
	
	219-225
	330
	148
	3,90

	ДУ250
	
	273-280
	394
	148
	4,90

	ДУ300
	
	315-326
	394
	148
	5,30

	ДУ350
	
	355-365
	394
	148
	6,00

	ДУ400
	
	426-436
	437
	148
	6,40

	ДУ450
	
	475-485
	437
	148
	6,80

	ДУ500
	
	525-535
	540
	148
	7,90

	ДУ600
	
	625-635
	640
	148
	9,60

	Материал: Сталь 20; толщина 3,0 мм.
	Болы: М16




ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ
Хомут ДУ15-600

Хомут является простым, надежным средством для ликвидации локальных течей в инженерных системах водопровода и теплосетей. 
 Применение хомута целесообразно в случае:
• необходимости ликвидации аварии в кратчайшие сроки,
• невозможности отключения аварийного участка для выполнения сварочных работ,
• большого времени сброса воды из аварийного участка трубопровода,
• устранения последствий аварии на чугунных трубопроводах,
• отсутствия специалистов по сварочным работам или сварочного оборудования.

Хомут состоит из двух полуколец (щек), прокладки и двух болтов, стягивающих полукольца. Полукольца изготавливаются методом штамповки из листовой стали. Для прочности полукольца имеют ребра жесткости. В хомутах, применяемых для ликвидации локальных течей в водопроводных трубах, устанавливаются прокладки из резины, предназначенной для контакта с питьевой водой.

1. УКАЗАНИЕ ПО МОНТАЖУ

1.1.  Очистить от ржавчины и грязи поверхность трубы по ширине муфты.
1.2. Отвернуть гайки. Вынуть резиновую прокладку. 
1.3. Резиновую прокладку 4 положить на трубу так, чтобы место протечки попадало на середину резиновой прокладки.
1.4. Положить одну щеку 3 на  резиновую прокладку. В том случае, если щеки хомута разной длинны (Рис.2), на прокладку укладывается большая щека.

1.5. Вторая щека укладывается с обратной стороны трубы. 
1.6. Вставить болты 1 в отверстия хомута.
1.7. Надеть на стержни болта шайбы 2 и гайки 3. Затянуть поочередно гайки ключом. При правильном монтаже  муфты протечки отсутствуют.Рис.1


1.- Болт; 2.- Шайба; 3.- Щека; 4.- Резиновая прокладка; 5.- Гайка. 






2. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

2.1.	Изготовитель гарантирует соответствие муфты требованиям действующей технической документации ЭККО.ХР.0150СБ при соблюдении условий указанных в этикетке.
2.2.	Гарантийный срок хранения – по группе 2 ГОСТ15150-69


Дата производства  ___.___._________    Штамп ОТК_________
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